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1. CHARAKTER | CEL REKOMENDACJI

Rekomendacja Techniczna RT [TB-1279/2016 jest dokumentem dobrowolnym, udzielonym
dla wyrobow nie podlegajacych wymaganiom art. 9, pkt. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowtanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami). Stanowi ona
specyfikacje techniczng, pozwalajacg na dokonanie oceny zgodnosci i wydawanie $wiadectw
technicznych  (ewentualnie = $éwiadectw zgodnosci), potwierdzajacych zgodnos¢  wyrobow

z wymaganiami niniejszego dokumentu, w celu przedstawiania ich odbiorcom wyrobéw.

2. PRZEDMIOT REKOMENDACJI

Przedmiotem niniejszej Rekomendacji Technicznej sg wkrety BS, BSZ, BSM, OSZ i BW,
produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z o.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209
Chwaszczyno.

Wkrety objete niniejsza Rekomendacja majg posta¢ nagwintowanego trzpienia stalowego
z ostrzem wiercgcym lub szpilkowym, zakorczonego tbem stozkowym lub walcowym soczewkowym.
Wkrety BS, BSZ, BSM, OSZ i BW wykonane sg ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powlokg cynkowa,

Ksztatt i wymiary wkretéw objetych Rekomendacja, przedstawiono na rysunkach 1 + 5.

Wymagane wtadciwosci techniczne wkretdéw objetych Rekomendacjg podano w p. 4.

3. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wkrety BS, BSZ, BSM, OSZ, BS i BW sg przeznaczone do produkgji stolarki otworowej
w tym do montazu elementéw stolarki.

Wkrety BS 3,9 i BSZ 93,9 sa przeznaczone do automatycznego oraz recznego tgczenia
profili okiennych PCV ze stalowymi profilami wzmacniajgcymi, bez wstepnego nawiercania.

Wkrety BSM ©4,0 sg przeznaczone do tgczenia profili PVC ze stalowymi profilami
wzmacniajgcymi oraz do mocowania obwiedniowych okué i zawiaséw bez wstepnego nawiercania.

Wkrety OSZ @4,1 sg przeznaczone do montazu automatycznego oraz recznego okuc
obwiedniowych.

Wkrety BS 24,8 i BW 04,8 sg przeznaczone do taczenia doczolowego profili PVC
wzmocnionych profilami stalowymi lub do taczenia profili PVC z dodatkowymi stalowymi stupkami
konstrukcyjnymi.

Zakres stosowania wkretow BS, BSZ, BSM, OSZ i BW powinien wynika¢ z wilasciwosci
technicznych okreslonych w p. 4.

Wyroby objete Rekomendacja powinny by¢ stosowane zgodnie z:
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— projektem technicznym okreslonego obiektu, opracowanym z uwzglednieniem wymagan
polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegblnosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690,
z podzniejszymi zmianami),

— dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania,

— instrukcja stosowania, opracowang przez Producenta,

— postanowieniami niniejszej Rekomendaciji.

4. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

4.1. Materialy

Wkrety powinny by¢ wykonywane ze stali SEA 1022 wedilug normy AMS 5070:1994/RG i
pokrywane elektrolitycznie powlokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 8 um. Powloka cynkowa
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001.

4.2. Laczniki

4.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tgcznikéw objetych Rekomendacjg powinny by¢

zgodne z rysunkami 1 + 5.

4.2.2. Wyglad zewnetrzny. Wyglad zewnetrzny wkretéw stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

4.2.3. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe  zamocowari. No$nosci
charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikéw nie powinny byé mniejsze niz podane

w tablicach 1i 2.

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wkrety objete Rekomendacjg powinny byé dostarczane w kompletach, w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Na kazdym opakowaniu powinny byé umieszczone co najmnigj nastepujace dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu wedtug niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB,
— wymiary tgcznika,

— nazwa i adres Producenta,

— podstawowe zasady i warunki stosowania,

— numer Rekomendacji Technicznej ITB (RT ITB - 1279/2016),

— numer i date wystawienia $wiadectwa technicznego ($wiadectwa zgodnosci).
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Wyr6b objety Rekomendacjg Techniczng moze by¢ znakowany ponizszym znakiem

umieszczonym na etykiecie. Logo ITB moze mie¢ barwe czarng lub niebieska.

®
I-I. Rekomendacja Techniczna
H Bl RT ITB - 1279/2016

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreélajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

6. OCENA ZGODNOSCI

6.1. Zasady ogolne

Rekomendacja Techniczna ITB jest dokumentem dobrowolnym, udzielanym dia wyrobéw nie
podlegajacych wymaganiom art. 9 pkt. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami). Stanowi ona specyfikacje techniczna,
pozwalajaca na dokonanie oceny zgodnosci i wydawanie $wiadectw technicznych (ewentualnie
$wiadectw zgodnosci), potwierdzajacych zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami niniejszego dokumentu w celu
przedstawiania ich odbiorcom wyrobu.

Wiasciwosci  techniczne wyrobdw objetych rekomendacjg powinny byé potwierdzone
Swiadectwem technicznym ($wiadectwem zgodnosci) przedstawionym przez Producenta, po
dokonaniu oceny zgodnoséci z Rekomendacjg Techniczng RT ITB-1279/2016.

Podstawg oceny zgodnoéci sa:

a) wstepne badanie typu,
b) zaktadowa kontrola produkgji.

6.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje nosnosci charakterystyczne zamocowan wkretéw.
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Badania, ktére w procedurze udzielania Rekomendacji Technicznej byly podstawg do
ustalenia witasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie
zgodnosci.

6.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzenie surowcow i sktadnikow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 6.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcii
i Zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wilasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sa zgodne z Rekomendacjg Techniczng
RT ITB-1279/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegoéine wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacii

i odtworzenia.

6.4. Badania gotowych wyrobow

6.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

6.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) wygladu zewnetrznego,

¢) grubosci powtoki cynkowej.

6.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan wkretow.

6.5. Czestotliwo$é badani

Badania biezace powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym pianem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakitadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6.6. Metody badan

6.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiardw tgcznikow nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca przyrzadow pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie wymaganej
dokiadnosci.
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6.6.2. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego facznikow

nalezy wykonywac wizualnie, okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 50 cm.

6.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powioki cynkowej
nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

6.6.4. Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznych zamocowan lacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci  charakterystycznych zamocowan fgcznikéw nalezy przeprowadzié wyrywajac tgczniki
z podiozy wymienionych w p. 2. Pomiaru sity nalezy dokonaé za pomocg urzadzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity
az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym zakresie pomiarowym. Przy
wyznaczaniu wartosci charakterystycznych nalezy uwzgledni¢ wspétczynnik korygujacy zwigzany

z charakterem zniszczenia.

6.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

6.8. Ocena wynikéw badari

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Rekomendag;ji

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

7. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

7.1. Rekomendacja Techniczna RT ITB-1279/2016 jest dokumentem dobrowolnym,
udzielonym dla wyroboéw nie podlegajacych wymaganiom art. 9, pkt. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami). Stanowi
ona specyfikacje techniczng, pozwalajaca na dokonanie oceny zgodnosci i wydawanie $wiadectw
technicznych  (ewentualnie  $wiadectw zgodnosci), potwierdzajacych  zgodnosé wyrobéw

z wymaganiami niniejszego dokumentu, w celu przedstawiania ich odbiorcom wyrobéw.

7.2. Rekomendacja Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnoéci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Rekomendagiji
Technicznej ITB.

7.3. ITB wydajgc Rekomendacje Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

7.4. Rekomendacja Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobu objetego Rekomendacja od
odpowiedzialnosci za wiasciwa jego jako$é oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci

za wiasciwe zastosowanie tego wyrobu.
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7.5. W ftresci wydawanych prospektdw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie facznikéw BS, BSZ, BSM, OSZ i BW mozna

zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Rekomendacji Technicznej RT [TB-1279/2016.

8. TERMIN WAZNOSCI

Rekomendacja Techniczna RT ITB-1279/2016 jest wazna do 30 czerwca 2020 r.

Waznoéé Rekomendacji Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie po6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 10346:2015

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN 1SO 4042:2001

PN-N-03010:1983
AMS 5070:1994/RG

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogoine
warunki techniczne dostawy

Czesci zlaczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
ogdlnego stosowania

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar gruboSci
powiok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubos$ci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Czesci zigczne. Powfoki elektrolityczne

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki
Stee Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE1022)

Raporty, sprawozdania z badan, kiasyfikacje i oceny

1. LOKO00-06045/16/R300SK. Raport z badan. Wkrety do montazu i produkcji okien, stolarki
otworowej. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice,

2016 r.
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3,9 3,1 7,5 16
3,9 3,1 75 19
BS 3,9 : - -
BSZ 93,9 3,9 3,1 7,5 25
3,9 3,1 7,5 32
3,9 3.1 7,5 38
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Rysunek 1. tacznik BS 93,91 BSZ 83,9
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Oznaczenie d, mm dw, mm D, mm L, mm Lg, mm
4,8 4,0 9,5 60 40
4,8 4,0 9,5 80 50
BS g5 48 4,0 95 100 60
4,8 4,0 9,5 120 70
Dopuszczalne
odchytki 000 £0,10 0,00 1,20 £3,00
L -0,18 -0,36
wymiaréw, mm

Rysunek 2. tgcznik BS ¢4,8
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Oznaczenie d, mm dw, mm D, mm L, mm
4,0 3,4 7,2 16
4,0 3,4 7,2 19
BSM 4,0 4,0 3,4 7,2 25
4,0 3,4 7,2 32
4,0 3.4 7.2 38
Dopuszczalne
odchytki by A £0,10 b £0,90
wymiaréw, mm ’ ’

Rysunek 3. tacznik BSM 24,0

Oznaczenie d, mm D, mm L, mm
41 7,2 19
4.1 7,2 25
4,1 7,2 30
4,1 7,2 35
0SZ @4,1 41 7.2 20
4,1 7,2 45
4,1 7,2 50
4,1 7,2 55
Dopuszczalne
odc_hy’f,ki +010 0,00 L=19+25:£0,70
wymiaréw, ’ -0,36 L=30+55:+1,00
mm

Rysunek 4. tgcznik OSZ 24,1
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Oznaczenie d, mm dw, mm D, mm L, mm
4,8 4,0 9,5 60
4,8 4.0 9,5 80
BW 04,8 48 4,0 9.5 100
4.8 4,0 9,5 120
Dopuszczalne
odchylki 0,00 £0,10 0,00 £1,20
R -0,18 -0,36
wymiaréw, mm

Rysunek 5. £gcznik BW ¢4,8

Tablica 1. Nosnos$¢ charakterystyczna i obliczeniowa na osiowe wyrywanie z podioza stalowego

(element mocowany: profil okienny PVC o grubo$ci 3 mm)

Grubos$é blach Nos$nosé Nosnos¢
Wkret Podtoze podtoza charakterystyczna obliczeniowa
[mm] [kN] [kN]
BS 23,9 1)
BSZ 63.9 stal gatunku S280GD 2,00 1,15 0,86
BSM 24,0 stal gatunku $235JR? 3,00 1,15 0,86
stal gatunku $280GD" 2,00 1,45 1,09
BS 24,8
BW 24,8 5
stal gatunku S235JR 3,00 1,45 1,09
" stal wediug PN-EN 10346:2015
! stal wedtug PN-EN 10025-1:2007

Tablica 2. No$nos¢ charakterystyczna i obliczeniowa na osiowe wyrywanie z podtoza PVC

(element mocowany: profil okienny PVC o grubosci 3 mm)

. . Nosnos¢ Nosnosé
Wkret Podtoze GrubosI:mpodIoza charakterystyczna obliczeniowa
[mm] [kN] [kN]
0SZ g4 .1 profil okienny PVC 3,00 0,79 0,40




